
SPB910 R/C SPB1010 R/C SPB1100 R/C SPB1300 R/C

Arbeitsbreite mm 910 1010 1100 1300

Werkstückhöhe mm

Arbeitswalzedurchmesser mm 160 160 160 160

Schleifbandbreite mm 930 1030 1120 1320

Schleifbandlänge mm 1900 1900 1900 1900

Geschwindigkeit des Schleifbandes m/s 18 18 18 18

Geschwindigkeit des Vorschubbandes m/min

Motorleistung des Schleifbandes S6 kW 15 15 15 15

kW 0,45/0,3 0,45/0,3 0,45/0,3 0,45/0,3

Motorleistug der Tischhebung kW 0,18 0,18 0,18 0,18

V/Hz 3/N/PE 400V/50Hz 3/N/PE 400V/50Hz 3/N/PE 400V/50Hz 3/N/PE 400V/50Hz

Druckluftverbrauch l/min 20-50 20-50 20-50 20-50

Eingangbetriebsdruck bar 5,5 5,5 5,5 5,5

Eingangbetriebsdruck für Bandabblasen bar 8 8 8 8

Absaugdurchmesser mm 150 150 150 180

Absaugleistung m³/Std 3000-4800 3500-5000 4000-6000 5000-8000

Absaugluftgeschwindigkeit m/s 20 20 20 20

Gewicht kg 1150 1170 1350 1580

3 - 160 3 - 160 3 - 160 3 - 160

4,5 / 9 4,5 / 9 4,5 / 9 4,5 / 9

Motorleistung des Vorschubbandes

Spannung / Frequenz
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BREITBANDSCHLEIFMASCHINENArbeitsbreiten von 910mm bis 1300mm 

automatische Teppichzentrierung Einstellung Bandspannung DrucklufteingangAggregat C

Druckwalzen mit Gummüberzug

viele Ausstattungsvarianten

Universalschleifmaschine für Holz- und Furnierschleifen.
2 Druckwalzen mit Gummiüberzug und Schleifschuh,
elektrische Tischhöhenverstellung, automatische Stern-
Dreieck-Schaltung, Amperemeter, infrarotgesteuerte
Schleifbandoszillierung, digitale Höhenanzeige,
CE geprüft und lärmgedämmt. 

Die Originalkonstruktion der Maschinen der Produktreihe SPB5 wurde
für Kunden entwickelt, die bei allen Schleifmaschinen Einfachheit,
Zuverlässigkeit und Qualität verlangen. Schleifen von Massiv, Furnieroberflächen
und Lacke ist für diese Maschine eine einfache Angelegenheit. Die Maschine
zeichnet sich durch ihre Robustheit, Zuverlässigkeit und der Kombination
der Schleifaggregate aus.

Stahldruckwalzen

www.holzprofi.com

Holzprofi Pichlmann GmbH * Watzing 2 * A-4661 Roitham
Tel.: +43 (0) 76135600 * pichlmann@holzprofi.com
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